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@ SIctierhelts- Oder Originalitatsversciiluss. 

@ Sicherheits- Oder Originalitatsverschluss fur 
Entnahmedffnungen von Verpackungen in 
Forni eines Mehrschichtverbundes. Der Mehr- 
schichtverbund enthaJt eine erste und eine 
zweite Haflschicht, wobei die erste und die 
zweite Haftschlcht aneinander aniiegen. Die 
Schiditen haften aber Meben niciit aneinander 
und i<dnnen vonelnander getrennt werden. Ne- 
ben den Haftschichten enthalten die Melir- 
schichtverbunde zweckmassig eine oder zwei 
TrSgerschichten. MIt solchen Mehrschichtver- 
bunden kdnnen beispielsweise Kunststoffbli- 
sterverpackungen verschiossen werden, 
welche nlcht durch blosses Durchstossen des 
Packungsinhaltes durch den Deckel hindurch 
gedffnet werden kdnnen, sondem zuerst eine 
Sichertieitsschicht uber die beiden Haftschich- 
ten abgezogen werden muss, oder es kdnnen 
Behalter mit einem OriginalitStsverschluss und 
einem verbleibenden Wiederverschluss erzeugt 
werden. 
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Vorliegende Erfindung betrifft einen Sicher- 
heits- Oder OriginalitStsverschluss fur Entnahmedff- 
nungen von Verpackungen in Form eines Mehr- 
schichtverbundes. 

Es ist bekannt, Entnahmeoffhungen von Ver- 
packungen mit einem Deckel zu Qberschliessen. Sol- 
che Verpackungen konnen beispielsweise Be halter, 
wie Flaschen, GI3ser, Topfe. Becher usw. sein Oder 
aber auch Bodenteile mit einer Mehrzahl von Vertie- 
fungen, NSpfchen Oder dergleichen. Letztere Ver- 
packungsformen sind insbesondere als sogenannte 
Bllsterpackungen im Pharmaziebereich bekannt. Ins> 
besondere Im Lebensmlttel- und Pharmaziebereich 
besteht das Bedurfnis, die Verpackung dichtend zu 
verschliessen und sicherzustellen, dass es fur den 
Erstverbraucher oder Kdufer erkennbar ist, dass die 
Verpackung seitdem Verlassen derVerpackungsstel- 
le nicht geoffnet worden ist Dies stellt einen soge- 
nannten Orlglnalitatsverschluss dar. Erst durch Bre- 
Chen einer Siegelschicht kann der Behalter gedffnet 
und dessen Inhalt entnommen werden. Ein Wieder- 
verschliessen des BehSlters kann vofgesehen wer- 
den, wobei dann dieser OriginalitStsverschluss 
selbstverstandlich nicht mehrwirksam ist. Ein solcher 
Originalitatsverschluss kann gieichzeitig auch einen 
SIcherheitsverschluss darstellen, indem es beispiels- 
weise unbefugten Handen verwehrt ist. an den Inhalt 
der Verpackung zu gelangen. Solche Verschlflsse 
konnen beispielsweise vorgesehen werden an phar- 
mazeutischen Produkten. Neben dem Nachweis des 
Orlginalitatsverschlusses Ist es dort sehr wichtig. 
dass Kindernichtan den Inhalt der Packung gelangen 
konnen. In derRegel werden Blisterpackungen mit ei- 
nem aluminiumfolienhaltigen Deckelmaterial ver- 
schlossen und das Deckelmaterial aufgesiegelt. 
Durch DurclidrQcken einer Tablette von der Beh3lter- 
selte her durch den Deckel platzt die Aluminiumfolie 
auf und gibtden Inhalt frei. Diese Manipulation kann 
auch von Kindern leichtdurchgefuhrt werden und die 
Gefahr des ungewollten Zugriffs und Verschluckens 
von pharmazeutischen Produkten bel Kindern ist 
nicht auszuschliessen. Deshaib besteht das Bedurf- 
nis. mit dem OriginalitStsverschluss. weicherz.B. el- 
ne versiegelte Aluminiumfolie darstellt, auch einen SI- 
cherheitsverschluss an beispielsweise Bllster- 
packungen anzubringen. Entsprechend kann ein sol- 
cher SIcherheitsverschluss auch an anderen 
Packungen vorgesehen werden, deren Inhalt vor Kln- 
derhdnden geschutzt werden muss. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, einen 
Sicherheits- oder Orlglnalitdtsverschluss zu be- 
schreiben. der es ermdglicht. an der Fabrikationsre- 
spektive Abf ullstatte eine Verpackung derart zu ver- 
schliessen. dass beim ersten Offnen der Verpackung 
dem Verbraucher angezeigt wird, dass die Ver- 
packung bis anhin nicht mehrgefiffnetworden Ist. und 
die sicherstellt. dass die Unversehrtheit des Origlna- 
litatsverschlusses auch uber langere Zeitraume und 



unter kllmatlsch schwierigen Bedingungen stets ge- 
wahrleistet ist. 

Erfindungsgemass wird das durch einen Ver- 
schluss erreicht, enthaltend eine erste Haftschicht 
5 und eine zweite Haftschicht, wobei die erste und die 
zweite Haftschicht aneinander aniiegen. 

Die beiden Haf tschichten liegen — wie der Begrif f 
ausdruckt ~ haftend aber nicht klebend aneinander 
an, d.h. die beiden Schlchten kdnnen unter Kraftauf- 
10 wand voneinander getrennt werden, ohne dass eine 
der beiden Schlchten In sich einen Kohasionsbruch 
erieidet, respektive einreisst oder durchreisst 

Zweckmassig liegen die erste und die zweite 
Haftschicht vollflachig aneinander an. 

15 In einer bevorzugten Ausf uhrungsform nach vor- 
liegender Erfindung enthSIt der Sicherheits- oder Ori- 
ginaiitatsverschluss eine erste Tragerschicht und auf 
der ersten Tragerschicht eine erste Haftschicht und 
aniiegend an die erste Haftschicht eine zweite Haft- 

20 schicht Anstelle der ersten Tragerschicht auf der er- 
sten Haftschicht kann die zweite Haftschicht auf ei- 
ner Trdgerschicht angebracht sein. Es kann auch auf 
der ersten TrSgerschicht eine erste Haftschicht, an- 
iiegend an die erste Haftschicht eine zweite Haft- 

25 schicht und auf der zweiten Haftschicht eine zweite 
Tragerschicht angebracht sein. Die Haftschlchten 
und die Tragerschichten sind insbesondere derart 
miteinander verbunden, dass die Verbindung zwi- 
schen der Trager- und der Haftschicht Jewells starker 

30 ist als die Haftung zwischen der ersten und der zwei- 
ten Haftschicht Die Trdger- und die Haftschlchten 
sind insbesondere trennfest miteinander verbunden. 
Um eine starke Haftung zwischen den Tragerschich- 
ten und den jewelligen Haftschlchten zu erzielen, 

35 wird vorteilhaf t ein Kaschierkleber angewendet Bei- 
spiele von Trdgerschichten sind beispielsweise Poll- 
en aus thermoplastischen Kunststoffen, wie aus 
Polyestern, Polyamiden, Polyolefinen oder Polyvinyl- 
chloriden oder taminate, Verbunde oder Schlchtstof- 

40 fe enthaltend solche thenmoplastischen Kunststoffe. 
Andere Trdgerschlchten sind Metallfolien, wie Aluml- 
niuntfolien. Die Tr§gerschichten konnen auch Ver- 
bunde verschiedener Materialien darstellen, wie bei- 
spielsweise Verbunde, enthaltend Folien aus thermo- 

45 plastischen Kunststoffen oder Verbunde, enthaltend 
Fotlen aus thermoplastischen Kunststoffen und Pa- 
pier Oder Verbunde, enthaltend Metallfolien, wie AIu- 
miniumfolien, und Folien aus thermoplastischen 
Kunststoffen oder Verbunde. enthaltend Metallfolien, 

50 wie Alumlnlumfolien, Karton, Wellkarton oder 
Schaumstoffe aus organischen Materialien. Die §u- 
ssersten Schlchten oder wenigstens eine der beiden 
dussersten Schlchten kdnnen eine Siegelschicht en t- 
halten. 

55 Typische Beispiele fur TrSgerschlchten sind Foli- 
en aus thermoplastischem Kunststoff und mittels ei- 
nes Kaschierklebers darauf angebracht eine Papier- 
schicht Dies kann eine erste Tragerschicht fur den 
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Origlnalitdtsverschluss darstellen, wdhrend die zwel- 
te Trdgerschicht beisplelsweise eine Aluminiumfolie 
sein kann, die auf derzweiten Haftschicht abgewand- 
ten Selte einen Thermotack oder eine andere Slegel- 
schicht, wie eine Siegelfolie tragi Auf der Papier- 5 
schicht kann beispielsweise ein Druck angebracht 
sein, und der Druck kann seinerseits durch einen 
Klarlack geschutzt werden. Eine andere bevbrzugte 
Ausfuhrungsfomi eines Siclierheits- oder Originali- 
titsverschlusses kann eine erste Tragerschicht in io 
Form einer Aluminiunnfolie und darauf, beispielsweise 
durch einen Kaschierkleber verbunden eine Schicht 
aus Karton, Wellkarton oder Polyethylenschaum auf- 
weisen und kann eine zweite Tragerschicht aus Alu- 
miniumfoiie und darauf, mittels eines Kaschierkle- is 
bers auf kaschiert, eine Schicht eines lonomerharzes 
Oder eines Pergaminpapiers enthalten. 

Als Folien, Laminate, Verbunde und Schichtstof- 
fe Oder Telle davon konnen thermoplastische Kunst- 
stoffe, beispielsweise Thermopiaste auf Olefin-Ba- 20 
sis, auf Ester-Basis, auf Polyamid-Basis, auf Styrol- 
Basis Oder halogenhaltige Kunststoffe oder geelgne- 
te Gemische davon, verwendet werden. 

Beispiele furThemnoplaste auf Olefin-Basis sind 
Polyolefine, wie Polyethylen, wie Polyethyien hoher 25 
Dichte (HOPE, Dichte grSsser als 0,d44 g/cm^, Pofy- 
ethyien mittlerer Dichte (MDPE. Dichte 0,926-0,940 
g/cm^), lineares Polyethyien mittlerer Dichte (1_MDPE, 
Dichte 0,926-0,940 g/cm^), Polyethylen niedriger Dichte 
LDPE, Dichte 0,910-0.925 g/cm^) und lineares Polyethy- 30 
len niedriger Dfehte (LLDPE, Dichte 0,916-0,925 g/cm^). 
Polypropylen, Isotaktisches oder ataktisches Pdypropy- 
len, kristallinesoderamorphes Polypropylen oder Gemi- 
sche davon, Poly-1-buten, Poly-3-methylbuten, Poly- 
4-methylpenten und Copolymere Oder Coextrudate 35 
davon und lonomerharze, wie z.B. von Polyethylen 
mit Vinylacetat, Acrylsiure, z.B. lonomerharze, wie 
Copolymerisate von Ethyien mit etwa 11 % Acrylsau- 
re, MethacrylsSure, Acrylestern, Tetra-fluorethylen 
Oder Polypropylen, sowie statistische Copolymere, 40 
Block-Copolymere oder Olefinpoiymer-Elastomer- 
Mischungen. Bevorzugt sind Polyethylene und Poly- 
propylene. 

Thermopiaste auf Ester- Basis sind beispiels- 
weise Polyalkylenterephthalate oder Poiyalkylenlso- 45 
phthalate mit Alkylengruppen oder-resten mit 2 bis 10 
Kohlenstoffatomen oder Alkylengruppen mit 2 bis 10 
C-Atomen, die wenigstens durch ein -0- unterbrochen 
sind, wiez.B. Polyethylenterephthalat, Polypropylen- 
terephthalat, Polybutylenterephthalat (Polytetramet- so 
hyienterephthalat), Poiydecamethylenterephthalat, 
Poly-1 ,4-cyclohexyldlmethytolterephthalat oder Poly- 
ethylen-2,6-naphthalen-dicarboxylat oder Polyalky- 
lenterephthalat- und Polyalkylenisophthalat-Mlsch- 
poiymere,wobeiderAnteilanlsophthaiatz.B. 1 bis 10 55 
Mol-% betrdgt Mischpolymere und Terpolymere, so- 
wie Blockpolymere und gepfropfte Modifikatk3nen 
oben genannter Stoffe. 



Zweckmisslg sind die Thenmoplaste auf Ester- 
Basis Polylalkylentenephthalate mit Alkylengruppen 
Oder -resten mit 2 bis 10 Kohlenstof^tomen und 
Polylakylenterephthalate, mit Alkylengruppen oder -re- 
sten mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen. die durch ein 
Oder zwei -0- unterbrochen sind. 

Bevorzugt sind als Thenmoplaste auf Ester-Basis 
Polyalkylenterephthalate mit Alkylengruppen oder -re- 
sten mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen und ganz beson- 
ders bevorzugt sind Polyethylenterephthalate. 

Zu den Thermoplasten auf Amid-Basis gehoren 
beispielsweise Polyamid 6. eine Homopdymerisat aus 
€-CaproIactam (Polycaprolactan); Polyamid 11, ein Po- 
lykondensat aus 11-Aminoundecansaure (Poly-1 1- 
aminoundecanamid); Polyanvd 12, ein Homopolymeri- 
sat und a>-Laurinlactam (Poiylaurlniactam); Polyamid 
6,6, ein Homopolykondensat aus Hexamethylendi- 
amin und Adipinsaure (Polyhexamethylenadipamid); 
Polyamid 6,10, ein Homopolykondensat aus Hexa- 
methylendiamin und Sebadnsaure (Polyhexamthy- 
lensebacamid); Pdyamid 6,12 ein Homopdykonden- 
sat aus Hexamethylendiamin und Dodecandisdure 
(Polyhexamethylendodecanamid) oder Polyamid 6- 
3-T, ein Homopolykondensat aus Trimethyl hexame- 
thylendiamin und Terephthalsaure (Polytrimethylhe- 
xamthylenterephthalamld), sowie Gemische davon. 

Beispiele von Thermoplasten auf Basis von St- 
yrolen sind Polystyrol, Co- und Terpolymersate da- 
von, Copolymerisate mit Acrylnitril (SAN), Copolyme- 
risate mit Butadien (SB) und Terpoiymerisate, die 
Synthesekautschuke und Acrylnitril enthalten (ABS). 

Zweckmassige Thermopiaste auf Styrol-Basis 
sind Polystyrol und Copolymere aus Styrol und Buta- 
dien. Derartige Copolymere aus Styrol und Butadien 
k5nnen beispielsweise einen Styrolanteil von 70 bis 
90 Mol-% und zweckmSsslg von 75 bis 85 Mol-% auf- 
weisen. 

Eine nicht abschliessende AufzShlung von halo- 
genhaltigen Kunststpffen beinhaltet beispielsweise 
die Polymere des Vinylchlorids und Vinylkunststoffe 
enthaltend Vinylchlorldeinheiten in deren Struktur, 
z.B. Copolymere des Vinylchlonds mit Vinylestern 
von alphalischen Sduren, insbesondere von Vinyl- 
acetat; Copolymere von VInylchlorid mit Estern der 
Acryt- und Methacrylsaure und mit Acrylonitril; Copo- 
lymere von Vinylchlorid mit Dien-Verblndungen und 
ungesattigten Dicarboxylsauren oder deren Anhydri- 
de, wie Copolymere des Vinylchlorids mit Diethylmal- 
eat, Diethylfumarat oder Maleinanhydrid; nachchlo- 
rierte Polymere und Copdymere des Vinylchlorids; 
Copolymere des Vinylchlorids und Vinylidenchlorids 
mit ungesattigten Aldehyden, Ketonen und anderen, 
wie Acrolein, Crotonaldehyd, VInylmethylketon, Vinyl- 
methylether. Vinyl isobuylether usw.; Polymere des 
Vinylidenchlorides und Copolymere desselben mit Vi- 
nylchlorid und anderen pclymerisierbaren Verbindun- 
gen; Polymere des Vinylchloracetates und Dichlorvi- 
nylethers, chlorierte Polymere des Vtnylacetates, 
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chlorierte polymerische Ester der Acryl- und alpha- 

substituierten AcrylsSuren; Polymere von chlorierten 
Styrolen, z.B. Dichlorstyrol. chlorierter Gumml, chlo- 
rierte Polymere des Chlorbutadiens und deren Copo- 
lymere mit Vinylchlorid; Gummihydrochloride und 5 
chlorierte Gummihydrochloride; sowie Mlschungen 
genannten Polymere untereinanderodermitanderen 
poiymerisierbaren Verbindungen und ferner die ent- 
sprechenden Bromide und Ruoride. Bevorzugt sind 
Poiyvinylchloride. io 

Bei Folien, Schichtstoffen, Laminaten oder Foli- 
enverbunden kann auch eine Sperrschicht gegen Ga- 
se und Dampfe vorgesehen werden. Geeignet sind 
Z.B. keramische Sperrschichten, Metallfolien, 
Kunststoffsperrschichten Oder metallische Schich- is 
ten. 

Sperrschlchten, wie Keramikschichten, enthal- 
ten belspielsweise Oxide aus der Reihe der Slliciurrv 
oxide, der Aluminiumoxide, der Eisenoxide, der 
Nickeloxide, der Chromoxide Oder der Bleioxide Oder 20 
Gemische davon, sowie Nitride Oder Oxynitride ge- 
nannter Metalle und Halbmetalle. Als Keramikschich- 
ten sind die Siliciumoxide Oder Aluminiumoxide 
zweckmassig. Die Siliciumoxide konnen die Formel 
SiOx, wobel x bevorzugt eine Zahl von 1 bis 2, beson- 25 
ders bevorzugt von 1 , 1 bis 1 ,9 und insbesondere von 
1,2 bis U darstellt, aufweisen. Die Aluminiumoxide 
kdnnen die Formel AlyOz, wobei y/z z.B. eine Zah! von 
0,2 bis 1,5 und bevorzugt von 0,65 bis 0,85 darstellt, 
aufweisen. 30 

Die Keramikschicht wird belspielsweise durch ei- 
ne Vakuumdunnschichttechnik, zweckmassig auf der 
Basis von Elektronenstrahlverdampfen oder 
Widerstandsheizen oder induktlvem Heizen aus Tie- 
geln, z.B. auf eine Kunststoffschicht, aufgebracht. 35 
Bevorzugt ist das Elektronenstrahlverdampfen. Die 
beschriebenen Verfahren kdnnen reaktiv und/oder 
mit lonenunterstutzung gefahren werden. Die kerami- 
sche Schicht kann eine Dicke von belspielsweise 5 
bis 500 nm (Nanometer), zweckmassig von 1 0 bis 200 40 
nm und vorzugsweise von 40 bis 150 nm, aufweisen. 

Als Metallfolien, sowohl als Trfigerschlcht oder 
gegebenenfells als Sperrschicht, kdnnen belspiels- 
weise Folien aus Aluminium oder Aluminlun^egierun- 
gen verwendet werden. 4S 

Bevorzugt als Metallfolie wIrd eine Folie aus Alu- 
minium Oder Aluminiumlegierungen, wobei Alumini- 
um einer Reinheit von z.B. 96 % und hoher zweckma- 
ssig 98.6 % und hdher und bevorzugt 99,6 % und h5- 
her angewendet wird. Die Aluminiumfollen solien so 
zweckniSssig besonders f lexibel, felnkornlg und/oder 
texturfrei sein. Die bevorzugten AIuminium-Follen 
sind aus Legierungen der Serien 1200. 

Die Dicke der Folien aus Aluminium Oder Alumi- 
niumlegierungen betrigt z.B. 8 bis 25 ^m, zweckmd- 55 
sslg 15 bis 20 (im und bevorzugt 20 ^m. 

Die Sperrschicht kann auch eine metallische 
Schicht darstellen. Beispiel einer metallischen 



Schicht 1st eine Elsen-, Nickel- oder Aluminlum- 
schicht. Metallische Schichten wercJen in der Regel 
durch Sputtern, Aufdampfen oder stromlose chemi- 
sche Oder elektrolytische Abscheidung z.B. auf eine 
Tragerfolle aufgebracht 

Metallische Schichten sind belspielsweise 5 bis 
500 nm (Nanometer), zweckmassig 10 bis 200 nm 
und vorzugsweise 40 bis 150 nm dick. 

Es Ist auch bevorzugt, eine Kunststoffspenr- 
schicht, insbesondere eine Kunststoffolie mit Sperr- 
elgenschaften. alleln oder bevorzugt Im Verbund mit 
anderen Folien aus den genannten thermoplasti- 
schen Kunststoffen anzuwenden. Folien mit Sperrei- 
genschaften sind an sich bekannt und kdnnen z.B. 
aus Ethylenvinylalkohol-Copolymeren. Potyvinyli- 
denchlorid. Polyacrylnltril, z.B. BAREX, Polyacryl- 
Polyamid-Copolymere Sperrschicht-Copolyester, 
z.B. Mitsui B-010, aromatische und amorphe Poly- 
amide, Z.B. N-MXD6 der Mitsubishi Gas Chemical, 
bestehen oder diese Polymere enthatten und kdnnen 
Z.B. 6 ^m bis 100 ^m dtek sein. 

Die Dicke einer einzelnen Kunststoffolie oder der 
einzelnen Kunststoff folien in Folienverbunden oder 
Laminaten kann beispielswelse bei 8 bis 500 ^m, be- 
vorzugt bei 10 bis 250 \m und insbesondere bei 12 
bis 25 ^m Hegen. 

Folienverbunde oder Laminate kdnnen die an 
sich bekannten Schichtaufbauten aufweisen, wie z.B. 
enthaitend wenigstens zwei Kunststoffschichten 
Oder enthaitend eine Metallfolie und wenigstens eine 
Kunststoffschicht 

Alle Werkstoffe aus Kunststoffen kdnnen glas- 
klar, getrubt, durchgefarbt oder farbbedeckt ange- 
wendet werden. Damit ist es moglich, z.B. opaque 
Oder undurchsichtlge Verpackungen zu gestaiten. 

Bel alien Ausf Ohrungsarten kann auch zumlndest 
aussen, ein Druck oder eine bedruckte, konterbe- 
druckte oder eingefarbte Schicht eines Materials, wie 
z.B. eine Kunststoffolie vorgesehen sein. 

Die Siegelschichten und siegelbare Materialien 
sind an sich bekannt. und kdnnen beispielswelse 
LLDPE, LDPE, MDPE, HDPE, Polypropylen und 
Polylethylenterephthalat enthalten oder daraus be- 
stehen und in Folien- oder Lackform vorliegen. Sle- 
gellacke werden z.B. in einer Dicke von 1 bis 15 yon, 
Siegelfolien beispielswelse In einer Dicke von 5 bis 
100 ^m und z.B. Polyethylen-Siegelfolien beispiels- 
welse in einer Dicke von 5 bis 75 ^m angewendet 
Entsprechend kdnnen auch an sich bekannte Heis- 
siegeilacke Verwendung f inden. 

Die Materialien f Or vorliegende VerschlQsse kdn- 
nen wenigstens einseitig und insbesondere auf der 
zur Behalterinnenseite gerichteten Seite mit Siegel- 
schichten, wie Siegellacken beschlchtetsein. DieSle- 
gellacke mussen mit der obersten Schicht des Boden- 
teils vertrSglich sein. D.h. eln PVC-Bodentell Ist bel- 
spielsweise vertraglich mit einem PVC-Lack, ein PP- 
Bodenteil soil mit einem PP-Lack vertraglich sein und 
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sinngemiss muss ein PET-Bodenteil gegen einen 
PET-vertrSglichen Siegellack gesiegelt werden k6n- 
nen. 

Die Verbunde und Laminate, wie in vorliegender 
Beschreibung erwahnt, konnen auf an sich bekannte 5 
Weise, z.B. durch Beschichten, Coextrusionsbe- 
schichten, Kaschieren, z.B. mit Kaschieridebern und- 
/oder Haftvemnlttlern Oder Vorlacke, Gegenkaschie- 
ren Oder Heisskalandrieren hergestellt werden. Eine 
Flammbehandlung oder Koronabehandlung bei der io 
Verbundherstellung ist oft zweckmdssfg. 

A!s Haftvermittier konnen beispielsweise Vinyl- 
chlorid-Copolymerisate, polymerisierbare Polyester, 
Vinylpyridin-Polymerisate, Vinyl pyridln-Polymerisate 
in Komblnation mit Epoxidharzen, Butadien-Arylni- is 
tril-MethacrylsSure-Copolymerisate, Phenolharze, 
Kautschukderivate, Acrylharze. Acrylharze mit Phe- 
nol bzw. Epoxldharzen, slliclumorganische Verbin- 
dungen, wIe Organosilane, modif Izierte Polyolefine, 
wie sauremodif izierte Polyoief ine oder Ethylenacryt- 20 
saure (EAA). 

Bevorzugt werden EAA (Ethylenacrylsaure) oder 
modif izierte Polyolefine, wie z.B. mod if izierte Poly- 
propylene. 

Ein bevorzugtes modifiziertes Polypropylen ist 25 
ein Adduktaus MalelnsSureanhydrid und einem Etiiy- 
len-Propyien-Copolymer. Ganz besonders bevorzugt 
werden Dispersionen von modif izierten Polyoief inen. 
Ein Beispiel einer Dispersion eines modif izierten Po- 
lypropylene ist Morprime (Markenname der Firma 30 
Morton International of Norton Norwich Products, 
Inc.). 

Weitere geeignete Haftvermittier sind Klebstoffe 
wie Nitrilkautschuk-Phenolharze, Epoxide, Acrylnitril- 
Butadien-Kautschuk, urethannrK>dif izierte Acryle, Poly- 35 
ester-co-Pdyamkie, Heissschmelzpolyester. mitHeiss- 
schmelzpolyestervernetzte Polyisocyanate, polyisobu- 
tylenmodifizierte Styrol-Butadien-Kautschuke, Ure- 
thane, Ethyten-Acrylsaure-Mischpolymere und Ethy- 
lenvinylaoetat-Mischpolymere. 40 

Werden Kaschierkieber angewendet, so konnen 
die Kaschierkieber Idsungsmitlelhaltig oder I5sungs- 
mlttelfrei und auch wasserhaltig seln. Beispiele sind 
I5sungsmlttelhaltige, Idsungsmittelfrele oder wSssrl- 
ge Acrylatkleber oder Polyurethan-Kleber (1 - oder 2- 45 
Komponenten PU-Kleber) oder Epoxidharz-Kleber. 
Weitere geeignete Kaschierkieber sind lonomer-Har- 
ze, die beispielsweise unter dem Markennamen 
Surlyn von der Firma DuPont in den Handel gebracht 
werden. 50 

Bevorzugt werden Kaschierkieber auf Polyure- 
than-Basis und ganz besonders bevorzugt Zweikonfv 
ponenten-Polyurethan-Kleber. 

Der Haftvermittier kann beispielsweise in Men- 
gen von 0,1 bis 1 0 g/m^, zwecknr^sslg In Mengen von 55 
0,8 bis 6 g/m2 und bevorzugt in Mengen von 2 bis 6 
g/m^ angewendet werden. 

Der Kaschierkieber kann beispielsweise in Men- 



gen von 1 bis 10 g/m^ vorzugsweise in Mengen von 
2 bis 8 g/nn^ und insbesondere in Mengen von 3 bis 6 
g/m^ angewendet werden. 

Enthalt die Tragerschicht Papier, so konnen da- 
mit Papiere mit z.B. 40 bis 100 g/m^ Fiachengewicht 
angewendet werden, ferner Kraftpaplere, Karton, 
Wellkarton mit Flachengewichten von z.B. 140 - 500 
g/m^, Pappen mit FIdchengewichten von z.B. mehr 
als 225 g/m^ Kreppapiere, Seldenpapiere, Perga- 
mentpapler, Pergamentersatz, Pergamin, imprdg- 
nierte Papiere und synthetische Papiere. 

Als Schaumstoffe aus organ ischen Materialien 
konnen beispietweise Polyolefinschaume, wie Poly- 
ethyienschaume mit einer Dichte von 100 bis 800 
kg/m^, PolypropylenschSume. PVC-Sch§ume, Poly- 
urethanschSume oder Styrolschdume angewendet 
werden. Die Dicke der Schaume kann beispielsweise 
von 0,5 bis 5 mm betragen. 

Die erste Haftschlcht kann beispielsweise ein 
Lack in einer Menge von 0,5 bis 3 g/m^ darstellen. 

Geeignete Lacke fur die erste Haftschlcht sind 
beispielsweise Lacke auf Basis von PVC. Beispiele 
hierfur sind Copolymerisate aus Vinylchlorid, Vlnyl- 
acetat und Maleinsaure oder Copolymerisate aus Vi- 
nylchlorid und Vinylacetat Diese l^cke konnen gege- 
benenfalls noch Weichmacher und weiterhin Qbliche 
Zusatzstoffe, wie Gleitmittel und Verlaufimlttel, ent- 
halten. 

Der Anteii Vinylacetat bestimmt die Vertriglich- 
keit mit Cellulosenitrat Im Sinne gegenseitlger Misch- 
barkeit in geeigneten Ldsemittein oderdie Haftfestig- 
keit von Cellulosenitratlacken auf dem PVOLack- 
film. Anstelle von Vinylacetat konnen auch Acrylsau- 
reester Oder Maleinsaureester Verwendung finden. 

Der Gehalt an mit Cellulosenitrat vertrggllchen 
Komponenten darf im PVC-Lackfilm zusammen 20 
Gew.-% nicht ubersteigen. Damit sind der Vinylacetat 
(Acrylsaureester, Maleinsaureester)- Antell , aber 
auch sonstige Lackbestandtelle, wie z.B. mit Cellulo- 
senitrat vertrigliche Weichmacher gemeint Ein h5- 
herer Antell dieser Komponenten bewlrkt in der Regel 
eine zu grosse Haftung von Cellulosenltrat-Lackfil- 
men auf dem PVC-Lackfilm. 

Die zweite Haftschlcht kann beispielsweise ein 
Lack in einer Menge von 0,5 bis 3 g/m^ darstellen. 

Geeignete Lacke fGr die zweite Haftschlcht sind 
Z.B Celiulosenitratlacke (CN-Lacke) auf Basis ester- 
Oder alkoholloslicher Collodiumwollen der Viskosi- 
tStslagen 15 bis 33 E bzw. 15 bis 30 A nach DIN 
53179. 

Zur Errelchung der gewQnschten Haftkraft auf 
dem PVC-Lackfilm betragt der Cellulosenitratanteil 
des CN-Lackes zweckmassig mindestens 70 % sei- 
nes Festkdrpers. Die restlichen Festbestandteile set- 
zen sich z.B. aus Weichmachern. Welch- und/oder 
Hartharzen sowie den ubiichen Lackhilfsmittein zu- 
sammen. 

Die erste Haftschicht kann auch eine thermopla- 
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stische Polyesterbeschichtung darstellen und die 
zweite Haftschicht kann eine wfinmehirtbare Poly- 
esterbeschichtung darstellen. Die thermoplastische 
Polyesterbeschichtung kann als Heisschmeize auf 
die Z.B. erste Trigerschicht aufextrudiert werden, 5 
wahrend der w3rmeh3rtbare Polyester mitteis eines 
Druckverfahrens, wie z.B. eines Flexodruckverfah- 
rens bel erhohten Temperaturen auf die zweite TrS- 
gerschicht au^ebracht werden kann. 

Die bevorzugte Dicke der beiden Polyesterbe- io 
schlchtungen kann mit Jewells 20 bis 50 fim angege- 
ben werden. Als Polyester werden vorzugsweise je- 
weils Polyethylenterephthalate eingesetzt 

Die erste und die zweite Haftschicht konnen be- 
zuglich ihrer Anordnung im Verbund auch gegenseitig is 
ausgetauscht werden. 

Bevorzugte Sicherheits- Oder OriginalitStsver- 
schlusse nach vorliegender Erfindung konnen bel- 
spielsweise einen Aufbau aufweisen, enthaltend: 

a) eln Papier mit einem Flachengewicht von 40 - 20 
100 g/m2 vorzugsweise 50 g/vr^, 

b) ein Kaschierkleber in Mengen von 2,0 bis 6.0 
g/m2, 

c) eine Polyesterfoiie in einer Dicke von 10 bis 25 

\m, vorzugsweise 1 2 ^m. 25 

d) ein Kaschierkleber in Mengen von 2,0 bis 6,0 

g/nr>2. 

e) eine erste IHaf tschicht, vorzugsweise ein Lack 
aus der Reihe der Cellulosenitratlacke, In einer 
Menge von 0,5 bis 3,0 g/m^, 30 

f) eine zweite Haftschicht, vorzugsweise ein Lack 
aus der Reihe der PVC-Lacke, in einer Menge 
von 0,5 bis 3.0 g/m^, 

g) eine Aiuminiunfifolle in einer Dicke von 15 bis 

30 ^m, vorzugsweise 20 ^m, 35 

h) einen siegelbaren Thermolack in Mengen von 
1 bis10g/m2 

Die Schlcht a) kann auf ihrer Aussenseite mit ei- 
nem Druck versehep sein. 

Beispielsweise kann eln derartiger Verbund als 40 
Verschluss fur Kunststoff-Blisterunterteile vorgese- 
hen werden. Der obengenannte Verbund fur die 
Sicherheits- und Onginalitdtsverschlusse kann bei- 
spielsweise als Rollenware, in Form von Bdgen Oder 
als Stanzlinge vorbereitet werden. Die Verschlusse 45 
werden auf eln befulltes Unterteil. beispielsweise ein 
Kunststoff-Bllsteruntertell, uber die Thermolack- 
schicht h) aufgesiegelt. Entsprechend den Untertei- 
len und der Anordnung dereinzelnen Vertief ungen f Qr 
den Packungsinhalt kann das Verbundmaterial, vor so 
Oder nach dem Slegein auf das Kunststoff-Biisterun- 
terteil, mit Trennlinien, Schwachungslinlen Oder Per- 
forationen versehen werden. Damit gelingt es, fur je- 
de einzelne Vertiefung ein einzelnes Deckelsegment 
zu schaffen. Das Deckelsegment kann eine Auf reiss- 55 
hilfe in Form einer l_asche aufweisen. welche am 
Rand der Blisterpackung ubersteht Oder weiche in- 
nerhalb der ausseren Begrenzung der Blisterpackung 



angeordnet ist. jedoch derart leicht absteht, dass sie 
leicht gegriffen werden kann. Beispielsweise k5nnen 
solche innerhalb der Begrenzung befindlichen La- 
schen dadurch erzeugt werden, dass an einzelnen 
randstindigen Steilen die Siegelung zwischen dem 
Kunststoff-Bllsteruntertell und dem Verschlussmate- 
rlal nicht vollzogen wird. Dies kann durch eine ent- 
sprechende Ausgestaltung des Siegelwerkzeuges 
geschehen. 

Eine derart ausgestaltete Kunststoff-Blisterver- 
packung kann beispielsweise durch das an sich ubii- 
che einfache Durchstossen durch Druck vom Boden- 
teil her auf die Tablette durch den Deckel hindurch, 
wobel die Alumlniummembrane aufplatzt, nicht gedff- 
net werden. 

GemSss vorliegendem Beisplel ist uber der Aiu- 
miniumfolie g) die flexible Polyesterfoiie c) ange- 
bracht, welche sich verformt und nicht reisst Grelft 
man jedoch die Auf reisshilfe, so wird die erste Tr§ger- 
schlcht aus Papier a), Kaschierkleber b). Polyester- 
foiie c), Kaschierkleber d) und derersten Haftschicht 
e) leicht entfernt Da die erste Haftschicht e) und die 
zweite Haftschicht f) nuraneinander haften und ntoht 
kleben, muss kein Kohasionsbruch erzeugt werden. 
Das Entfernen der ersten Tragerschicht geht also 
leicht und ohne grossen Kraftaufwand vonstatten. 
Nunmehr bietet sich die Kunststoff-Bllsterver- 
packung wie eine mit einem Aiuminiumfoiiendeckei 
versehene Verpackung an, d.h. eine zu entnehmende 
Tatilette kann durch Fingerdruck auf den Bodenteil 
durch die verbieibende zweite Tragerschicht, namlich 
der Aluminiumfolie g), mit der zweiten Haftschicht 0 
und dem Thermolack h), durchgestossen werden. 

Eine weitere bevorzugte Ausf uhrungsform vorlie- 
gender Sicherhelts- Oder OriglnalitdtsverschlQsse 
liegt in einem Mehrschlchtsverbund, enthaltend 

a) einen Karton eines Flichengewichtes von 225 
bis 500 g/m^, vorzugsweise 430 g/m^ einen Weli- 
karton oder einen Polyolefinschaum, insbeson- 
dere einen Polyethyfenschaum. 

b) Aluminiumfolie einer Dicke von 8 bis 20 ^m, 
vorzugsweise 9 ^m, 

c) ein Kaschierkleber in einer Menge von 2.0 bis 
6.0 g/m2 

d) eine erste Haftschicht eines L^ckes aus der 
Reihe der PVC-Lacke, z.B. in einer Menge von 
0.5 bis 3,0 g/m2, 

e) eine zweite Haftschicht eines Lackes aus der 
Reihe der Cellulosenitratlacke, z.B. in einer Men- 
ge von 0,5 bis 3,0g/m2 

fj eine Aluminiumfolie in einer Dicke von 8 bis 20 

^m, vorzugsweise von 9 ^m, 

g) eine Pergaminschicht mit einem Quadratme- 

tergewicht von 30 bis 50 g/m^^ vorzugsweise 40 

g/m2. 

Alternativ kann auch 

f) eine Aluminiunnfolle in einer Dicke von 20 bis 40 
^m und 
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g) eine Schicht eines lonomerharzes, beispiels- 
weise in einer Dicke von 1 bis 20 ^m, vorzugswel- 
se einer Surlynschlcht. sain. 
Oder in anderer alternativer AusfOhrungsform kann 

g) eine Wachsschicht in einer Menge von 5 bis 15 s 
g/m2, vorzugsweise 9 g/m^ und 

h) eine Pergaminsclilcht mit einem Quadratme- 
tergewicht von 30 bis 50 g/m^, vorzugsweise 40 
g/rvt^, sein. 

Als Wachsschichten sind beispielsweise Ka- io 
schierwachsschichten und als Wachse z.B. Paraffin- 
wachse Oder Poiyoief inwachse geeignet. 

Aus diesem Verbund konnen beispielsweise Rol- 
ien Oder Bogen und daraus wiederum Stanzllnge her- 
gesteilt werden. Stanzlinge kdnnen z.B. eine runde is 
Form aufweisen und als Verschlusse fur beispiels- 
weise Glasbelialter angewendet werden. Die runde 
dffnung von solchen Glasbehaltern wind In ihrem 
Rand- Oder Schulterbereich beispielsweise mit einer 
Klebemasse» wie einem Kleister, vorzugsweise ei- 20 
nem Starkekleister, beschichtet und der runde Stanz- 
ling auf die dffnung gebracht. Der Kleister verbindet 
den Stanzling randstSndig dichtend mit dem BehSiter. 
Ein derart verschlossener Behilter kann zusdtzlich 
mit einem Schraub- oder Schnappdeckel uberschlos- 25 
sen werden. Wird eine derart verschlossene Ver- 
packung geoffnet, beispielsweise durch Offnen des 
Schraub- Oder Schnappverschlusses, oder fails ein 
soicher Schraub- Oder Schnappverschluss nicht vor- 
gesehen ist, durch Cffnen mittels einer Aufziehhilfe, 30 
wie einer Lasche, so trennt sich der Verbund zwi- 
schen der ersten und zweiten Haftschicht leicht und 
ohne Zerstdrung oder ohne Kohasionsbruch einer 
Schicht Auf dem BehSlter bleibt die TrSgerschicht Im 
wesentlichen aus dem Pergamin g), resp. lonomer- 35 
harz g), resp. Wachs g) und Pergamin h), der Alumi- 
niumfolie f) und der zweiten Haftschicht e) zurQck. 
Damit man an den Inhaltdes Behalters gelangt, kann 
die Tragerschicht entlang dem Klelsterrand oder 
durch Durchstossen der Tragerschicht geoffnet und 40 
gegebenenfails vollstdndig entfernt werden. Zum 
Wiederverschliessen des Behditers wird dann zweck- 
mdsslg der Schraub- oder Schnappverschiussdeckel 
angewendet Ein soicher Schraub- Oder Schnappver- 
schlussdeckei kann aus einem Kunststoff- oder Me- 45 
talldeckel bestehen. Nach dem erstmaligen Offnen 
des Behaiters uber den Schraub- oder Schnappver- 
schiussdeckel lost sich die erste von der zweiten 
Haftschicht und wShrenddem die erste Tr&gerschlcht 
am Behaiter haften bleibt. verbleibt die zweite TrSger- 50 
schicht mit den Schichten a) bis d) im Schraub- oder 
Schnappverschiussdeckel. Beim Wiederverschlie- 
ssen eines solchen Behalters uber den Schraub- oder 
Schnappverschiussdeckel ist dann die erste Haft- 
schicht gegen die BehSlteraffnung gerichtet und 55 
stutzt sich auf der Schulter des BehSlters ab. Wird ein 
flexibles Schaummaterial oder Wellkarton bzw. Kar- 
ton als Tell der zweiten Tragerschicht verwendet, wird 



dieses Material dutch den Schraub- oder Schnapp- 
verschiussdeckel beim Wiederverschliessen kompri- 
miert Dadurch schiiesst nach dem zweiten oder wei- 
teren Offnungsvorgdngen diese zweite Tragerschteht 
den Behalter ab. 

Die Sicherheits- oder Original itatsverschlusse 
fur Entnahmeoffnungen von Verpackungen gemass 
vorliegender Erf indung kdnnen beispielsweise derart 
hergestellt werden. dass eine erste Tr§gerschicht und 
darauf angebracht eine erste Haftschicht erzeugt 
wird, anschliessend kann die zweite Haftschicht und 
die zweite Tragerschicht aufgebracht werden. 

Vorfiegende Erfindung betrifft auch Ver- 
packungsbehalter mit einem Sicherheits- oder Origl- 
nalitgtsverschluss. 

Solche Beh3lter k5nnen beispielsweise Fornv 
packungen oder sogenannte Kunststoff-Blisterunter- 
teile sein. Diese Unterteile werden in der Regel aus 
Kunststoffen oder Kunststoffverbunden durch Tief- 
ziehen. Tiefen, Giessen und dergleichen hergestellt. 
Oder es kdnnen Behalter in beliebiger, d.h. runder 
Oder eckiger Form, z.B. Becher, Glaser oder Fla- 
schen, sein. Die Wahl des BehSltenfnaterials ist frei- 
bleibend und kann Kunststoffe, Metalle, Glas oder 
Kombinationen davon umfassen. Vorliegende 
Sicherheits- oder Originalitatsverschlusse weisen 
erfindungsgem§ss z.B. zwei Tragerschichten oder 
Substrate auf, die mittels Kaschierung in Fonn von 
Haftschichten verbunden werden. Die Verbundhaf- 
tung der Kaschierung liegt auf einem niedrigen und 
konstanten Niveau, so dass die beiden Tragerschich- 
ten uber die Kaschierung wieder voneinander geidst 
werden kdnnen. Die Trennung der beiden kaschierten 
Substrate oder TrSgerschichten erfolgt somit nicht in 
der Kaschierung sondern zwischen den beiden be- 
schriebenen, anelnander angrenzenden Haftschich- 
ten, z.B. Lackschichten. Die Haftung zwischen den 
beiden Haftschichten, resp. Lackschichten, ist so 
hoch, dass ubiiche Beanspruchungen bei der Herstel- 
lung und Verarbeitung uberstanden werden. Anderer- 
seits ist eine Trennung im gewunschten Sinn, d.h. ins- 
besondere ohne einen Kohasionsbruch, in einer der 
Schichten zwischen den beiden Haftschichten mdg- 
lich. 

Der Vorteil der erfinderischen Losung liegt bei- 
spielsweise in einer geringen Temperaturempfindlich- 
keit Oder weitgehenden Temperaturunempfindlichkeit 
des Systems und einer Erzielung von konstanten und 
reproduzlerbaren Haftungswerten zwischen zwel 
Schichten, resp.Tr§gerschichten, resp. Substraten. Ge- 
rade die bis anhin in der Praxis zur Anwendung gelan- 
genden Kaschierungen von zwei zu trennenden Sub- 
straten mittels Punkt-Wachskaschierung haben den 
Nachteil einer starken Temperaturempfindlichkeit 
Auch ermdglicht die Punkt-Wachskaschierung keine 
weitere Verarbeitung mittels Hochfrequenzver- 
schweissung, wie sie in verschiedenen Verpackungs- 
bereichen zur Anwendung gelangen kann. 
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Patentanspruche 

1 . Sicherheits- Oder Originalititsverschluss fur Ent- 
nahmedffnungen von Verpackungen in Form ei- 

nes Mehrschichtverbundes, enthaltend eine er- 5 
ste Haftschicht und eine zweite Haftschicht, wo- 
bei die erste und die zweite Haftscliicht aneinan- 
derliegen. 

2. Sicherheits- Oder Original itatsverschluss nach io 
Anspruch 1 , enthaltend eine erste Tragerschicht 

und auf der ersten Tragerschicht eine erste Haft- 
schicht und aniiegend an die erste Haftschicht ei- 
ne zweite Haftschicht 

15 

3. Sicherheits- oder Originalititsverschluss nach 
Anspruch 1, enthaltend eine erste Tragerschicht, 
auf der ersten Tragerschicht eine erste Haft- 
schicht, aniiegend an die erste Haftschicht eine 
zweite Haftschicht und auf der zweiten Haft- 20 
schicht eine zweite Tragerschicht. 

4. Sicherheits- oder OriginalitStsverschluss nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass die 
erste Haftschicht und die zweite Haftschicht voll- 2S 
f lachig aneinander aniiegen. 

5. Sicherheits- oder Origlnalitdtsverschluss nach 
Anspruch 1, enthaltend 

a) ein Papier mit einem Flachengewicht von 30 
40 bis 100 g/ni^, vorzugsweise 50 g/m^ 

b) ein Kaschierldeber in Mengen von 2,0 bis 
6.0g/nrt2, 

c) eine Poiyesterfolie In einer Dicke von 10 bis 

25 fim, vorzugsweise 12 ^m, 35 

d) ein Kaschierkleber in Mengen von 2,0 bis 
6.0 g/m2, 

e) eine erste Haftschicht, vorzugsweise ein 
L^ck aus der Reihe der Cellulosenitratlacke, 

in einer Menge von 0,5 bis 6,0 g/m^, 40 

f) eine zweite Haftschicht, vorzugsweise aus 
der Reihe der PVG-Lacke in einer Menge von 
0,5 bis 3,0 g/m^, 

g) eine Aluminiunnfolie in einer Dicke von 15 

bis 30 ^m, vorzugsweise 20 \im, 45 

h) einen siegelbaren Thermolack in Mengen 
von 1 bis lOg/m^. 

6. . Sicherheits- oder Original itStsverschluss nach 
Anspruch 1, enthaltend so 

a) einen Karton eines Flachengewichtes von 
225 bis 500 g/n>2. vorzugsweise 430 g/ni^, ei- 
nen Wellkarton oder einen Polyolefinschaum, 
insbesondere einen Polyethylenschaum, 

b) Aluminiumfolie einer Dicke von 8 bis 20 ^m, 55 
vorzugsweise 9 fim, 

c) ein Kaschierkleber in einer Menge von 2,0 
bis 6,0 g/nn2. 
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d) eine erste Haftschicht, vorzugsweise ein 
Lack aus der Reihe der PVOLacke, In einer 
Menge von 0,5 bis 3,0 g/nn^, 

e) eine zweiten Haftschicht, vorzugsweise 
ein l^ck aus der Reihe der Cellulosenitrat- 
lacke, in einer Menge von 0,5 bis 3.0 g/w^, 

f) eine Aluminiumfolie in einer Dicke von 8 bis 
20 fun, vorzugsweise von 9 ^m, 

g) eine Pergamlnschicht mit einem Quadrat- 
metergewicht von 30 bis 50 g/m^, vorzugswei- 
se 40 g/m^. 

Sicherheits- oder Originalitatsverschluss nach 
Anspruch 1, enthaltend 

a) einen Karton eines Flachengewichtes von 
225 bis 500 g/m2, vorzugsweise 430 g/m^, ei- 
nen Wellkarton oder einen Polyolefinschaum, 
insbesondere einen Polyethylenschaum, 

b) Aluminiumfolie einer Dicke von 8 bis 20 ^m, 
vorzugsweise 9 urn, 

c) ein Kaschierkleber in einer Menge von 2,0 
bis 6.0 g/m2, 

d) eine erste Haftschicht, vorzugsweise ein 
(jack aus der Reihe der PVC-Lacke, In einer 
Menge von 0,5 bis 3,0 g/m2, 

e) eine zweiten Haftschicht, vorzugsweise 
ein Lack aus der Reihe der Cellulosenitrat- 

. lacke, in einer Menge von 0,5 bis 3,0 g/m^, 

f) eine Aiumlnlumfblie in einer Dicke von 8 bis 
20 ^m. vorzugsweise von 9 fim, 

g) eine Wachsschicht in einer Menge von 5 bis 
15 g/m2 vorzugsweise 9 g/m^, und 

h) eine Pergamlnschicht mit einem Quadrat- 
metergewlcht von 30 bis 50 g/m^ vorzugswei- 
se 40 g/nv2. 

Sicherheits- oder Originalititsverschluss nach 
Anspruch 1. enthaltend ais eine erste Haftschicht 
einen l^ck auf Polyvinylchlorid-Basis und als 
zweite Haftschicht einen Lack auf Cellulosenh 
tratbasis oder enthaltend als erste Haftschicht 
eine Schicht eines thermopiastischen Polyesters 
und als zweite Haftschicht einen wSrmevernetz- 
baren Polyester. 

Verpackungsbehalter mit einer Entnahmeoff- 
nung. die mit einem Sicherheits- oder Originali- 
tatsverschluss nach Anspruch 1 verschlossen 
1st. 
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